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Nazwa kierunku

mechatronika

Wydziat

Wydziat Nauk Scistych i Technicznych

Cykl rozpoczecia

2020/2021 (semestr letni), 2021/2022 (semestr letni), 2022/2023 (semestr letni), 2023/2024 (semestr letni), 2024/2025 (semestr letni)

Poziom ksztalcenia

studia drugiego stopnia (inzynierskie)

Profil ksztalcenia

ogolnoakademicki

olo|s|wvik

Forma prowadzenia studiow stacjonarna

Modut ksztatcenia:

Programowanie obrabiarek CNC

Kod modutu: W4-2MCH-20-05

1. Liczba punktéw ECTS: 3

2. Zaktadane efekty uczenia sie modutu

stopien
kod opis efekty uczenia | realizacji
sie kierunku (skala 1-5)
2MCH-05 1 Posiada wiedze w zakresie obstugi i programowania obrabiarek CNC w warunkach zblizonych do przemystowych. Dysponuje KMCH_inz 1
wiedzg na temat narzedzi stosowanych do obrobki skrawaniem. _Wos3 1
KMCH_KO01 1
KMCH_Wo04 1
KMCH_WO05

2MCH-05_2 Posiada umiejetnos¢ obstugi i programowania obrabiarki CNC w warunkach zblizonych do przemystowych. Potrafi wykonac KMCH_inz_U03 1
okreslony detal na obrabiarce CNC. KMCH UO01 1

3. Opis modutu

Opis

Celem zaje¢ w tym module jest zapoznanie studenta (wiedza teoretyczna) z: budowa i obstugg obrabiarek CNC, narzedziami do obrobki, technologig
obrébki skrawaniem oraz uktadami sterowania numerycznego. Wiedza teoretyczna stanowi podtoze do zaje¢ laboratoryjnych, ktérych celem jest
zdobycie przez studenta praktycznych umiejetnosci: opracowania procesu technologicznego, pisania programu do obrébki okreslonego detalu,
przesytania programu do obrabiarki CNC, ustawienia i pomiaru narzedzi, wymiany narzedzi, wykonania obrébki okreslonego detalu, sprawdzenia
poprawnosci wykonania detalu. Wiedza zdobyta na zajeciach powyzszego modutu powinna by¢ wystarczajaca do samodzielnej obrobki detali na
maszynie CNC

Wymagania wstepne

Wymagane jest zaliczenie modutow: Grafika inzynierska, CAD |
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4. Sposoby weryfikacji efektéw uczenia sie modutu

kod nazwa (typ) opis efekty uczenia sie modutu
2MCH-05_w_1 [Test zaliczeniowy Zaliczenie testu weryfikujacego wiedze teoretyczng zdobytg na wyktadach. 2MCH-05 1
2MCH-05_w_2 [Kolokwium Ocena poprawnosci wykonywania ¢wiczen zadanych przez prowadzacego zajecia. 2MCH-05_2
5. Rodzaje prowadzonych zajeé
rodzaj prowadzonych zajeé raca wlasna studenta
kod J p y - !Q - P - sposoby weryfikacji
o nazwa opis (z uwzglednieniem metod I|czb§1 opis |ICZb_a efektéw uczenia sie
dydaktycznych) godzin godzin
2MCH-05_fs_1|wyktad Werbalne przekazanie wiedzy teoretycznej 15 Przygotowanie do zaliczenia testu 15 2MCH-05_w_1
dotyczgcej proceséw obrobki skrawaniem na weryfikujgcego wiedze zdobytg na wykladzie.
obrabiarkach CNC z wykorzystaniem
wizualizacji multimedialnej.
2MCH-05_fs_2|laboratorium Przeprowadzenie praktycznych ¢wiczen 30 Utrwalenie wiedzy szczego6towej oraz 20 2MCH-05_w_2

programowania obrébki skrawaniem na
maszynie CNC z wykorzystaniem
komputeréw PC oraz pulpitu sterujacego.

umiejetnosci praktycznych zwigzanych z
programowaniem obrébki na maszynach
CNC.
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