V Uniwersytet Slaski w Katowicach Zatacznik nr 2
Wyadziat Informatyki i Nauki o Materiatach

1. |Nazwa kierunku mechatronika

2. |Cykl rozpoczecia 2017/2018 (semestr zimowy), 2018/2019 (semestr zimowy)
3. |Poziom ksztatcenia studia pierwszego stopnia (inzynierskie)

4. |Profil ksztatcenia ogolnoakademicki

5. |Forma prowadzenia studiow stacjonarna

Modut ksztatcenia: Komputerowo wspomagane wytwarzanie czesci maszyn (CAM)

Kod modutu: 28 MD01 2

1. Liczba punktéw ECTS: 5

2. Zaktadane efekty ksztatcenia modutu

efekty stopien
kod opis ksztatcenia realizacji
kierunku (skala 1-5)

28 MD01 2 1 |Posiada podstawowag wiedze o programowaniu obrabiarek i programie CAM. Dysponuje wiedzg o modelowaniu elementéw do K _U12 2
obrobki i metodach ich obrobki. K W16
K_W17
28_MDO01_2 2 |Posiada podstawowg wiedze o konwencjonalnych maszynach do obrobki skrawaniem i maszynach CNC. Dysponuje wiedza na |K_W12
temat rodzaju oraz doboru narzedzi do obrébki skrawaniem. K W13
K_W14
K_W15
K_W17
28 _MDO01_2_ 3 |Potrafi przygotowac elementy do obrébki w module CAD, oraz transponowac je do modutu CAM. Umiejetnie dobiera i stosuje K _U12
odpowiednie narzedzia do obrdbki. K U17
K_U24
28 MD01 2 4 |Wiasciwie dobiera operacje i cykle obrébcze dla odpowiednich elementéw oraz poprawnie definiuje parametry obroébki. K _U17
K_U18
K_U24
K_U25
K_W14
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3. Opis modutu

Opis

Celem zaje¢ w tym module jest zapoznanie studenta (wiedza teoretyczna) z: podstawami obrobki skrawaniem, dziataniem programu CAM oraz budowa
konwencjonalnych maszyn do obrébki skrawaniem i maszyn CNC. Wiedza teoretyczna stanowi podtoze do zaje¢ laboratoryjnych, ktoérych celem jest
zdobycie przez studenta praktycznych umiejetno$ci tworzenia projektu czesci , generowania Sciezek obrdbki, ich optymalizacje, edycje oraz symulacje
pracy obrabiarki CNC.

Wymagania ws

tepne

4. Sposoby weryfikacji efektéow ksztatcenia modutu

kod nazwa (typ) opis efekty ksztatcenia modutu
28 MDO01 2 w |Egzamin Zaliczenie sprawdzianu pisemnego weryfikujgcego wiedze teoretyczng dotyczacg procesow  |28_MD01_2_1,28 _MD01_2 2
1 obrobki skrawaniem, komputerowo wspomaganego wytwarzania (CAM) oraz maszyn
sterowanych numerycznie (CNC).
28 MDO01_2 w [Kolokwium Ocena poprawnosci wykonywania ¢wiczen zadanych przez prowadzacego na kolokwiach. 28 MD01 2 3,28 MDO01 2 4
2

5. Rodzaje prowadzonych zaje¢

rodzaj prowadzonych zajeé

praca wiasna studenta

sposoby weryfikacji

kod opis (z uwzglednieniem metod liczba . liczba 5 :
efektéw ksztatcenia
hazwa dydaktycznych) godzin opis godzin

28 MDO01_2 fs|wykiad Werbalne przekazanie wiedzy teoretycznej 30 Przygotowanie sie do egzaminu 25 28 MD01 2 w 1

1 dotyczacej proceséw obrébki skrawaniem, weryfikujgcego wiedze zdobytg na wykiadzie.
programu komputerowo wspomaganego
wytwarzania (CAM) oraz maszyn
sterowanych numerycznie (CNC) z
wykorzystaniem wizualizacji multimedialne;.

28_MDO01_2_fs|laboratorium Przeprowadzenie praktycznych ¢wiczen 45 Utrwalenie wiedzy szczegotowej oraz 25 28 _MD01_2 w_2

2 programowania obrébki w zakresie umiejetnosci praktycznych zwigzanych z

frezowania i toczenia z wykorzystaniem
komputeréw PC w oparciu 0 program typu
CAM.

programowaniem obrébki w zakresie
frezowania i toczenia w oparciu o program

typu CAM.
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